Meéxico

Curso:
Metrologia de masa

Descripcién del curso

Introduccién:

PENDIENTE

Objetivos: Dirigido a:

El participante comprenderd y aplicard Personal responsable de realizar
los conocimientos tedrico-prdcticos calibraciones, responsables y jefes
adquiridos, para realizar una correcta de laboratorio, jefes y gerentes de
calibracion de los instrumentos de calidad y mantenimiento,
medicion en la magnitud de masa. meftrélogos y personal técnico,

El participante identificard las fuentes de signatarios ante la EMA.
incertidumbre y estimard las
incertidumbres para la calibracion de los
insfrumentos de medicion en la
magnitud de masa.

24hr

Instructor: Con més de 10 afos de )
experiencia en metrologia de masa. De duracion

Metodologia: 40% teoria - 60% ejercicios y casos practicos




Temario general

1. Intfroduccién a la metrologia
de masa

»  3Dénde medimos masa?

»  sPor qué medimos masa?

* Importancia de calibrar

- sPor qué calibrare

» 3Cudndo calibrare

«  3Quién debe calibrar?

» Beneficios de calibrar

2. Terminologia

* Masa

» kilogramo

* Instrumento para pesar
+ Pesar

« Cdlibracién

« Verificacion

« Ajuste
* Balanza
e Bdscula

3. Normas aplicables a los
instrumentos y pesas

+ NOM-010
+ OIMLR76
+ NOM-038
+ OIMLR 111
« ASTM E 617

« Correlacion entre normas

4. Clasificacion de los
instrumentos para pesar

*  Método de operacion

» Principio de funcionamiento
« Alcance de medicién

« Resolucién

Tel. 55-5367-8683

5. Caracteristicas metrolégicas

de los instrumentos para pesar

» Receptor de carga

» Dispositivo medidor de carga

» Dispositivo indicador

- Dispositivo de nivelacion

« Alcance mdximo Max

« Alcance minimo Min

« Divisibnreal de la escala d

« Divisidn de verificacién e

«  NUmero de divisiones de
verificacion n

» Error méximo permitido emp

6. Clase de exactitud y error

maximo permitido de los

instrumentos para pesar

+ Close de exactitud de los
instrumentos para pesar

» Errores mdximos permitidos de
los instrumentos para pesar

7. Buenas prdcticas de

operacién

+ Limpieza

*  Manipulacién
*  Medicion

+  Ajuste

» Principales fallas

8. Clasificacion y errores

maximos tolerados de las pesas

- Clasificaciéon de las pesas

- Caracteristicas de las pesas

« Errores méximos tolerados de
las pesas

- Seleccién de las pesas para la
calibracién y/o verificacion
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9. Interpretacioén del Certificado

de calibracién

« Calibracién de los
instrumentos para pesar

» Cdlibracion de pesas

10. Calibracién de balanzas y

bdsculas

« Pruebas de la calibraciéon y/o
verificacion

* Prueba de excentricidad

* Prueba de repetibilidad

*  Prueba de error de indicacion

* Andlisis de los datos

11. Estimacién de la

Incertidumbre

» Error de medida

* Incertidumbre de medida

* Tipos de incertidumbre

* Presupuesto de incertidumbre
combinada

* Incertidumbre expandida U

* Factor de cobertura k

» Hoja de cdiculo

12. Trazabilidad de las
mediciones

*  Trazabilidad

« Carta de trazabilidad

13. Conclusiones
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